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Hallo Origin®
One, auf
Wiedersehen
Vorlaufzeiten
fur Werkzeuge

Sagen Sie Ja zu mehr Jobs
mit erweiterten Produktions-
maoglichkeiten.

Bringen Sie |hre Produkte
schneller auf den Markt mit der
QOrigin One - fertigen Sie nach
Bedarf, ohne Lagerbestande
oder Umristungskosten.

& stratasys
Qé encee




Die nachste Stufe
der Teileproduktion
beginnt hier

Stratasys Origin® One

3D-Dr




Eine Vielzahl neuer Moglichkeiten

Die Stratasys Origin One, ein 3D-Drucker fur die Fertigung, . Glatte, schéne Oberflichenbeschaffenheit ohne
ermaglicht die Serienproduktion von Endbauteilen. Nachbearbeitung, Schleifen, Lackieren oder zusétzliche
. Die P3-Technologie bietet auBergewdhnliche Genauigkeit, Baarbeltung;
Konsistenz und Isotropie. Drucken Sie Details mit einer . Das optimierte Bauvolumen, die kompakte Grundflache
GroBe von weniger als 50 Mikrometern mit hochprazisen und der minimale Energiebedarf ermdglichen es
Materialien. Herstellern, die Produktionskapazitat pro Quadratmeter

° Wahlen Sie aus einer breiten Palette von Einkomponenten- effizient zu maximieren.

Fotopolymeren in kommerzieller Qualitét, die fur die Origin ° Ein einfacher und schneller Nachbearbeitungs-Workflow
One entwickelt und validiert wurden. Resins sind so kon- mit minimalen Anforderungen an die Einrichtung ermég-
zipiert, dass sie leicht zu verarbeiten sind, schnell nachbe- licht eine skalierte Produktion.

arbeitet werden kénnen und lange haltbar sind.

—— 0,5 mm Zylinderdurchmesser (8 mm Hoéhe)

0,2 mm horizontale Durchgangsbohrung

3 mm freitragender 90°-Uberstand






Ein
expandierendes
Material-Okosystem

Die Umgestaltung einer Branche erfordert ein Okosystem.
Gemeinsam mit fuhrenden Chemieunternehmen entwickelt
Stratasys verschiedenartige innovative Photopolymere fUr neue
3D-Druck-Endanwendungen. Wahlen Sie aus einer breiten Palette

von Einkomponentenmaterialien in kommerzieller Qualitat, die fur
Origin One entwickelt und validiert wurden.

Temperaturbestandigkeit: Materialien fir anwendungs-
spezifische Anforderungen wie Flammbarkeits-, Rauch- und
Toxizitdtsstandards, HDT oder Formbestandigkeit.

Zahigkeit: Schlagfeste Resins fur funktionelle Anwendungen,
die unter Hochlastbedingungen funktionieren missen.

Allgemeiner Verwendungszweck: Materialien fur den
schnellen Druck von Endanwendungen, die asthetische
Oberflachen, prazise Details und hohe Genauigkeit erfordern.

Elastomere: Widerstandsfahige, hochauflésende Elastomere
fir Anwendungen, die hervorragende Reil3festigkeit oder
Rckstellkraft erfordern.

Medizin: Medizinisch zertifizierte Materialien fUr Gerate, bei denen
Asthetik, Langlebigkeit und Biokompatibilitdt von entscheidender
Bedeutung sind.




Von Fortune 500-Unternehmen bis hin zu kleinen Auftragsfertiger
haben Early Adopters der Origin One bereits Hunderttausende
von Produktionsteilen in den Bereichen Luft- und Raumfahrt,
\erteidigung, Medizin, Automobile, Schuhwerk und Formteile in
neun verschiedenen Landern hergestellt.

Mit Stratasys profitieren Kunden von einem globalen Support-
Team, das ihnen von der professionellen Installation Uber die
Anwendungsberatung bis hin zur Fehlerbehebung vor Ort zur
Seite steht. Ob es um die Optimierung lhrer Druckergebnisse, die
Lésung eines Problems oder die Durchfihrung von Schulungen
geht, der Service und Support von Stratasys hat die Erfahrung
und die Kapazitat, um lhre Betriebsbereitschaft zu garantieren.

Weitere Informationen Uber die Stratasys Origin One finden Sie
unten in den technischen Daten. Oder kontaktieren Sie einen
Stratasys-Vertreter unter Stratasys.com/de/contact

Die mit der Stratasys
Origin One gedruckten
Bauteile sind asthetisch
ansprechend und

besitzen fortschrittliche
Materialeigenschaften,
diese Kombination findet
man bei 3D-gedruckten
Duroplasten normalerweise
nicht. Das ist eine
gewinnbringende
Kombination fUr unsere
Kunden und ihre
Produktionsanforderungen

Dan Straka
InterPRO President



Stratasys Origin® One

Allgemeines
Technologie Programmable PhotoPolymerization P3™

Lichthéartbare Materialien von den Materialpartnern im Stratasys-Okosystem.

Materialien
Eine akiuelle Auswahl finden Sie auf der Website von Stratasys.

192 x 108 x 370 mm / 7.672 cm?®

Bauraum (XYZ
L Maximale Lange auf der Diagonalen — 220 mm

Minimale FeaturegroBe Material- und Designabhangig, bis zu 50 pm
Aufibsung 4K Light Engine

Prozessenergie UV (385 nm) und thermisch

Software Origin One, cloudbasierte Webanwendung
Zulassungen CE, FCC

49 x 51 x 113 cm

GroBe und Gewicht des Systems 81 kg

Anforderungen an die Haustechnik
Stromanschluss 90-264 VAC, 50-60 HZ, 700 W, 1 Phase
Netzwerkverbindung Ethernet/WLAN mit sicherer Netzwerkkonfiguration
Entsprechend MSDB des Photopolymer-Materials oder fragen Sie den Stratasys-Vertreter

L nach Richtlinien.

Sl ransbing Betri.ebstempe.ratu_r 15 °C blis 30 °C
Betriebsfeuchtigkeit 30 % bis 70 %

Gaseingang (opticnal) Anlagenluft oder Inertgase

Gasabzug (optional) Abluft der Anlage

Material Handling
Resinbehélterkapazitat 2L
Resin Lagertemperatur Typischerweise 15 °C bis 30 °C

Sicherheitsmerkmale

Druckerauthentifizierung Kryptografisch gesicherter Handshake

Netzwerksicherheit End-to-End-Verschllsselung nach Industriestandard



VERTRIEB & SUPPORT DURCH
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